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del comenzar a utlizer YOKE (8-271).
Aeegiese de compronder toda 1a nformacin. o sequi 1o ntraccionespara fusuaro puede provocor esiones
personales graves y dafos materiales, ademds de anular la garantia.
1. Instrucciones de seguridad

Un 7 7 formai fiado, asi como su uso i )
A puede provocar lesiones a daiios a los obj produce una cai . Inspeccione

el punto de concam cada uso.

+ Alinstalarlo, el punto de céncamo giratorio 8-271 deberd girarse 360"
+ Consulte el estindar aleman, en a regla 500 DGUV BGR 100-500) u otras regulaciones especificas del pais. Solo fas

de todas |
2

« El punto de c 7 para la elevacion

« El punto de 271 también puede puntos de amarre para el elemento de amarre.
3. Manual de instrucciones
3.1 Informacion general

* l punto de i 157 ia de quimicos, como dcido y

Siaiin asi no se p 3 i P i by
el uso correcto.
* Hectosde a temperatura
DIN/EN en los punt debe reducir el I

Sin reduccion de -10-C 2 100°C (de 40 212 F)
% de 100 °Ca 200°C (212 *F 2 392 °F)
Menos 0% de 200-Ca 250°C (302°F2482°F)
Menos 25 % de 250 °C a 350 °C (482 °F a 662 °F)
No se permiten temperaturas por encima de 350 °C (662 °F).
Preste atencion a a temperatura maxima de las tuercas (opcional)
pueden utilizar tuercas EN 150 7042 (DIN 980) (hasta +150 °C (302 °F).
- Solo se pueden utizar tuercas con colar que cumplan con DIN 6331 hasta 300 °C (572 °F).
+ El punto de cancamo giratorio YOKE se suministra con pernos 100 % probados contra grictas.
3.2 Consejos para el ensamble

+ Desp las cargas en cada p io, seleccione el p
i icacion de limites d de trabajo que aparece enla tabla 1.

“la Lal jetard i deber tener la fuerza adecuada para

resistir las YOKE recomienda los siguientes minimos en lo

que respecta ala longitud de los pernos:
(M= didmetro del punto de cancamo giratorio YOKE, por cjemplo, M 20)
1,5% Men acero
1,5% M en hierro fundido
2x M en aleaciones de aluminio
25 M en sleaciones de aluminio y magnesio
illado plana ficios deb
pars gaantiz s compatbildad con b supetcie de spoyo
+ Simetria de
S debe utinarta siguiente orma para cilelo de s crgasmetrc
Wi, = limite de carga de tra
= pesode s cargalenia)
ntidad de ramalesde apoyo de carga
- Snguio de ncinacion de 1 codens con

) otscon e
pecto a a posicion vertcal ~\!__,/>
El calculo de a capacidad de carga se realiza de Ia siguiente manera: i

I | | !
Topmw | 7 [ 1 ]

s 5 | 1| Figura 1

profundidad suficiente

1< Giro pivotante de 230"

33 Instrucciones de uso
+ Elanillo del punto de cincamo giratorio no debe tocar el borde y debe moverse libremente.
« Allevantar, deben evitar 4n dafios a todo e
+ Elmodelo 8271 solo debe colocarse con el tornillo incluido. La estructura puede girar 3607y debe estar alineada en la
direccion permi n antes del uso. (Consulta la Figura 1)
Atencion: El ratori ite e gir
+ Afin de evitar , rotacion o vibracion, se puede
il i sclldor 0 105, comb e poducts ot 2701 (g 13 apHcacio, o e présta atencion as
instrucciones del fabricante), para fijar el perno. O bien, se pueden e ispostvs de ermacincemod.
La estructura del anillo debe poder girar librement
.4 Vnweccmnes periddicas:
« Elpunto de in el uso. Sin embargo, esta
realizarse al menos una vez por afio. Una persona competente deberd encargarse del uso del product
“la uso, el desgaste y la corrosion. En este caso, es posible
que el usuario deba realizar mas inspecciones que la sugerida una vez por afio.
4. Criterios de inspeccion
Antes de cada uso, observe y controle los siguientes purtos:
« El punto de cancamo giratorio debe tener todas sus piezas.
+ Signos de grietas
+ El punto de cancamo giratorio debe poder girar libremente.
+ Deformacion de los componentes.
+ Confirme la roscas de os p de apriete del orificio roscado.
* Ellimite de cargs de traajoy e selo del fabicantedeben estar caramente isiles
. 1as dreas de mucha tension.

el10%delk

* El desga:
+ Signos de corrosion.
« Daios en los pernos, tuercas y/o roscas.
* Eitamatic de sparacinenve apartesuperiory estrutura 1 dee xceder 0 gentes vlores, defirdos de
forma diferente segin el tamafio de rosca de los product
MBE-M10: mx. 1,2 mm
M12-M20: max. 1,5 mm
M24-M30: max. 3,0 mm
M36.M90: max. 4,0 mm
+ Se recomienda una inspeccion periédica de Ia separacion como pauta general,
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Bitte fesen Sie
Achten Sie darauf ichen inhalte zu verstehen. 8e
ermsthafte Verltzungon and Materilschddon sudem enlscht die Garontie,
1. Sicherheitshinweise

Konne Bitte priifen Sie den
\gehend vor, /eder Benutzung.

: Ein [zhlemu/l ‘montierter oder bsschadvgler Anschlagpunkt sowie eine unsachgemafie Verwendung

« Im festgeschraubten Zustand muss der Anschlagpunkt 8-271 um 360° drehbar sein.
* BeachtanSladen deutsrhen Standard gems Regel 500 (DGuv BGR 100-500) oder andere inderspezifsche
spektionen sind

2. Zweckmakige Verwenduny
+ Der Anschlagpunkt 8-271 darf nur zur Montage an die Last oder an Lastaufnahmenittel verwendet werden.
« Der 8271 kann  fiir igung der Verzurrung werden.
3. Gebrauchsanweisung
3.1 Allgemeine Informationen
« Der Anschlagpunk! darf nicht in den folgenden von C sowie in
mit S3ure und hohen Temperaturen verwendet werden. Falls sich dies nicht vermeiden lisst, erkundigen Sie sich bitte:
beim Hersteller nach der richtigen Art der Verwendung.
+ Temperaturauswirkungen:

40 bis 100 °C keine Reduzierun ( 40'F bis 212 F)
100 bis 200 °C minus 15 % (212°F bis 392°F)

200 bis 250 °C minus 20 % (392°F bis 482°F)

250 bis 350 °C minus 25 % (482°F bis 662°F)
Temperatu er 350 IS0t it .

Spennmatergomst O EN 150 709 (O ssm Jann e b 150 GO0 erwendetverden.
Bundmutter gem3g DIN EN IS0 6331 kann nur bi 2°F) verwendet v
* YOKE-Anschlagpunkt wird mit 100 % rissgeprifter Schraube geliefert.
3.2 Montagehinweise

« Wihlen Sie nach ten anhand der. in Tabelle 1 einen
Anschlagpunkt gecigneter piriy
« Die an welcher der wird, i irke sein, den Krften

befest
wahrend des Hebens ohne Verformung standzuhalten. XOKE varvh” folgende
minimale Schraubenlangen:
™ der Schraube des 8.M20)
15X M in Stahl
*15xM n Gusseisen
*2xMin Aluminiumlegierungen
* 255X M in Alumiium Magnesium Legierungen
* Eine plane ahrlei ilitst mit der Stitzfliche miissen
Lbcher mit geeigneter Tiefe gebohrt werden.
« Lastsymmelrie:

S —

& INeungewinkl dor erte rrverklen o

Die Traglast wird wie folgt berechnet ¢ ! $5)

[ _Symmetrisch | Asymmetrisch |

[omeme | 2 [ 1
| T I R I
3.3 Anwelsungen zur Verwendung Ao 1
* Der Ring d die solite sich frei bewegen.

« Beim Heben sollten Nutzer Umgebungen mit scharfen Kanten vermeiden, da diese das gesamte Hebesystem
beschadigen kanner

* 8271 darf nur mit der mitgelieferten Schraube montiert werden. Das Gehsuse ist um 360° drehbar und muss vor der
 ermeniing n der efileten Zugriing usgeficnetientien, Sihe Ml 1)

Ausrichtung!

o 2ur Vibration kann die Schraube
mit einem Schraubensicherungslack wie Loctite 2701 (je nach Anwendung missen Sie die Anweisungen des
Herstellers beachten)

Achtung: Ringkdrper muss sich frei drehen.

3.4 RegelmaRige Inspektionen

jenach rden, minds ber einmal im Jahr.
Er muss von emerszchkund\gen Person verwende( werden,

* Die Haufigkeit der Inspe hleiR und Korrosion.
Gegebenenfalls muss der Nutzer ihn hauﬁger als einmal pro Jahr (Empfehlung) inspirieren.

4. Inspektionskriterien
Prilfen und kontrollieren Sie vor jeder Verwendung folgende Punkte:
« Der Anschlagpunkt it vollsténdig
« Er weist keine Risse auf
« Der. weisen keine €
sind kompatibel
sind

hiiden auf, z. B. Kerben
« Verschi nicht 10 % d
« Produkt weist keine Korrosion auf
* Keine Schiden an Schrauben, Muttern und/oder Gewinden
* Die maximale SpaltgroRe zwischen Oberseite und Teilen darf die folgenden Werte, die je nach GewindegroRe
der Produkte varlleren, mcm berschreiten:
M8 bis M10: m;
M12 bis M20: max. 1,5 mm
M24 bis M30: max. 3,0 mm
M36 bis M90: max. 4,0 mm
« RegelmaBige Prfung der SpaltgrdRe gemaf der allgemeinen Leitlinie wird empfohlen.
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Gamage and eminates warrant
1. safely Instructions

Wrong assembled or damaged Swivel Point as well as improper use can lead to injuries of persons and
damage of objects when load drops. Please inspect all Swivel Point before each use.

« When installed, the 8-271 Swivel Point must be rotated 3
« Refer to German standard, under rule 500 (DGUY BGR 100-500) or other country specific regulations. All the
inspection should be operated by the competent persons

2. Intended use

« The 8271 Swivel Point must only be fitted on the assembly for the use of lifting.
 The 8271 Swivel Point can also be used as lashing points for the fixture of lashing.

3. Instructions manual
3.1 General Information
+ The Swivel Point cannot be used in the following chemicals influence environment such as acid and high temperature.
ifyou stll cannot avoid, please contact the manufacturer to indicate how to use correctly.
« Temperature effects
As the DIN/EN bolts are used in the Swivel Points, the working load limit must be reduced:
40°C t0 100°C no reduction (40°F to 212° F)
100°C to 200°C minus 15 % (212°F to 302°F)
200°Cto 250°C minus 20 % (392°F to 482°F)
250°C 10 350°C minus 25% (482°F to 662°F)
Temperature above 350°C (662°F) s not allowed.
Please note the nuts’ maximum temperature (optionally):
~Clamping nut according to DIN EN IS0 7042 (DIN 980) can only be used up to +150°C (302°F) .
~Collar nut according 1o DIN 6331 can only be used up 10 300°C (572°F) .
 YOKE Swivel Point is supplied with 100% crack tested bolt.
3.2 Assembly hints
« After determining the loads on each Swivel Point, select the proper size Swivel Point using the Working Load Limit
ratings n Table
+ The material construction, to which the Swivel Point will be attached, should be of adequate strength to withstand
forces durmg liting without deformation. YOKE recommends the following minimun for bolt lengths
[ ter of YOKE Swivel Point bolt, c.g. M 20)
15xMinSteel
15xMin castiron
2xMin aluminum alloys
2.5 X M in aluminum-magnesium alloys
« APlane bolting surface must be guaranteed. The holes must be drilled with a sufficient depth in order to guarantee:
compatibility with the supporting surface:
+ Load symmetry e
Using the following formula as symmetrical loading calculation:

il S

5 b it

¥ 8 i s veaing e =
XG0t | § i arat haintope vria Jo—

The calculation of load bearing is as follows —
T | |
o 1 2 [ 1
e T35 1 1 ]
Figure 1

3.3 Instructions for Use
« The Swivel Point ring must not touch the edge and should be free to move.
« When lifting, users should avoid sharp edges environment that will cause the damage of the whole lifting system.
* 8271 has to be mounted only with the included screw. The body is rotatable 360° and must be aligned in the permitted
direction of tension before use. (See Figure 1)
Attention: SWIVELPOINT is suited for turning under load in vertical direction!
« To prevent unintended dismountin ding, rotation or vibration fluid such as Loctite
2701 (depending on the applcaton need o pay tenton to he manufacurer' instruction) could be used to secure.
the bolt, or use form-closed devi
Actontion Ring Body has 1 b fre t rotate.

3.4 Periodical Inspections:
« Swivel Point should be inspected periodically, determine by the usage, but at least once a year. It should be operated by
a competent person,
« The inspection onthe wear
inspect more than the suggeston of one time per year

4. Inspections Criteria

case, the user may need to

, observe and control ing points during regular period

« The Swivel Point should be complete.

« Hvidence of cracks.

‘The Swivel Point must be free to rotate.

‘The deformation of the component parts

Confirm the compatibility of the bolt threads and tapped hole torque control

“The working load limit and manufacturer stamp should be visible clearly

Mechanical damage, ex: notches, especially in the high stress area.

Wear should not exceed 10% of the cross-sectional diameters

Evidence of corrosion.

Damaged on the bolts, nuts and / or threads

« The maximum gap size between upper and body parts must not exceed the following values, defined differently
by the thread size of the products:
Vs

M12-M20: max. 1.5 mm
M24-M30: max. 3.0 mm
M36-M90: max. 4.0 mm

« Periodical I guideline.
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Safety is our first priority ™
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YOKE INDUSTRIAL CORP.

AnISO 9001 Certified Company

e in

Veuillezlr les instructions utisateur avant 'utisation initale de fanneau de levage YOKE Swivel Point 8-271 & boulonner.

oM mpasman, iy
1. Mpaenna Teximi Gesonaciiocru

1 Poin,

a mawke ez0

u yuep6y
nadenun apysa. ~KawOuii peiw-Gonm Swivel Point neped
KU UCTON6300aHUCM.

* Mocne wouraa i Gon 271 Suivel it porent osopaarecs s 60
e6or UV BGR 100500, ,1pasno 500, G0 TpeGosam,
HeREToYouis & S CTpae, METD A OB Kuxnw®wuuponawmm nepconanom
2. Haauasenve
 Pui-60/T 8-271 Swivel Point paspeLIACTCA KPETMTL Ha FPY3E TONLKO /UTA BUIMONHEHHA NOALEMHLIX ONCpaLMH
© Pim-G0TbI 8-271 Swivel POINt /I0NYCKAETCH NIPUMEHTH 5 KAYECTE TAKE/ZKHOIX TOYEK JUIA GHKCALLAM TAKE TG,
3. PyxoBoncrso no skcnnyatauum
3.1 06ume caenennn
. H 1 Point wak kucnora, a
TakKe npw mmm rennepype. 3GEHATS TAKOTO B03EHCTEM HEBOIMONHO, TO HEOGXOMMMO NONYHUTS Y.

. uomemmeremepawm
DINW

EN, € wotopeimn
npe,qem 10/ HaFY3ItH AOTHHO GbiT CHOPPEKTHPOBAIO:
0740 70 100 °C 63 — ymenbienwn (0T -40 10 212 °F)

07 200 210 250 °C — munyc 20% (o1 392 10 482 °F)

PeiM-GoATh Swivel Point, iauenue

0710040 200 °C — MuHyc 15% (07 212 10 392 °F)
07250 40 350 °C — Mukyc 25% (07 482 210 62 °F)

p “cls62°F)
TIpAMENaHMS 0 TemnepaTypHOMY DeMMMY (ECTin ApHMeNAMO):
IN, EN, ISO 7042 (i ) raiikn AonycKaeTcs npw TemnepaType

He sbiwe 1150 °C (302 °F);
6331 npw Temneparype we sbiwe 300 °C (572 °F)
« Bce GoATH u3ne/uA Swivel Point POXOAAT NOAKYIO NIPOBEPKY Ha OTCYTCTBME TPel.

3.2 Nlpmesanms 10 MOy
+ Paawep puim-GoTon Swivel Point HEOKOMO BLiPaT B 32BHCHIOCTH OT BenVMi) KarpYaK cornacko Tabe 1,
© KoTOpOi (wu)
« Marepan & KoT0pO Sont Swivel Fint,
00! npu P
72 GOTTOB COTAACHO PeKOMeHZAUAM KoMTaHMM YOKE:
(M~ avamerp peaubui Gorra YOKE Swivel Point, Hanpwmep, M20)
1,5 XM fia crann * 15X M o uyryva
2 X M 115 aniomHeBbiX CAaBos T8 AIOMHHAES0-MATHUEBSIX CAAB0B
+ M10B2PXIOCTS 4717 KPENAEIAR GOTTOB AOMNIIA G6iT MAOCKOIE. OTEEPCTHA AOMNIE! MMETs AOCTATONIYIO FAYGIAY &
COOTBETCTaMM C THTIOM OrOpHOl NOBEPXHOCTH,
* CHmmETPRIHOCTS HarpysK
Dopmyna 15 PACHETE CAMMETPIIHOT Har YK
W, =Mencamanunan pago-an Haroyawa K
Macca ryaa (<) |
Honuwecreo nred =2rpysn |

G
B IVrannannons s sepmaiann ) s
[ —————— <!_Q

CUMMETPHYHER | ACUMMETPHYHAA =
o

Nlosopor 230"

[T |
[Games |5 [ 1 Prcyao 1

3.3 MecTpyKum 10 SKcAYaTaLM
 Nemns puim-Gorma Swivel Point He A0MHHA KaCATLCA KAt # AOMKHA CO0BORHO BPALLATLCA.
Ha YTV TPY33 OCTPX KDAE, KOTOPLIE MOTYT HaHeCTH

NIOBDENIEHHS BCER O/LbEMHOR CHCTENE.

* Moiman 8271 pomwen Tens
epauaercn Ha 360° (Cm. Pucyrox 1)

[ Aonyckaer nosopor

8 PETOTOIIEHIE COMOOTBAO3HABCTEICTONE VIR KDY 0, KPEHISE it DA Gp At ocos

07 Kak Loctite 2701 (B 3ABMCUNMOCTH OT KOHKPETHbIX

FDenoE CGOPYAONSHH e AAKLICA ATaNGH
BHmanve: MleTnn poin-60nTa AOMKKHA cBO6OAHO BPALIaTEEA.

24 feprone i ocmorp

SuEnTaA, Ko pE O B35 8 1O, OO ROTKeN TPORORMTLCS KBSAbALPOS o NN
. 398MCUT OT yCnosMiA ¥3H0Ca U KOPPO3UM. y
MOWCT NOTPEGOBATLCA MPOBOAVTS OCHOTP YGLe ORHOTO P3a 8 FOAL
4. Kourepu ocmorpa
Tlepe kaoi
* enoCTHOCTS phie-GorTa Swivel Point;
* HanWMe PAIHAKOB TeUIMH;
« cooGopoe bpauchme nen Swivel Point;
* oreyTCTBMe AeopMAUME COCTaBHYX HaCTeT;

. MOMEHT SaTM;

o S AR HATDY3K M KAEiHIAD MpOM3BOANTE

* OTCYTCTBME MEXaHWECKHX TOBPEMACHHH, HAMPMMER, GOPOIIOK, OCOBEHHO B 30HE MOBLILIEHHOM HATPY3KH;

 W3HOC He Gonbitie 10% 0T ZMAMETPOS MOMEPEHHOTD CeseHMA;

« HanMe CIN0B KOPO3MA;

* HanwiMe NoBpeXeHMT GOMTOB, raek (1) pesbO.

* Makcumansisii paswe s20paeray Bepxeit Hacteio u FoPrYCon e Aot npeBuAT: RO awavenmi,
KoTOpLIE N0 M
MBMIO: . 1,2 i
M24-M30: maic. 3,0 i

M12-M20: makc. 1,5 i
M36-M90: mrakc. 4,0 i
nposepay

utle e, L non espectdesinstuctons utsateurpeut condulre des blessures
 des dé tout en éliminant tou
1. Instructions de sécurité

blessures aux personnes et endommager des objets en cas de chute d'une charge. Veuillez inspecter
I'ensemble du Swivel Point avant chaque utilisation.

: Le Swivel Point incorrectement assemblé ou endommagé ainsi qu'une utilisation incorrecte peut causer des

* Une fois installé, le Swivel Point 8-271 doit étre pivoté a 360°
o Réfé ala ément I BGR 100-500) ou aux réglementations
spécifiques 3 d'autres pays. Toutes I ées par d éte

2. Utilisation prévue

S R B TG S TSR S A s .
« Le Swivel Point 8-271 peut également étre utilisé en tant que pour Ia fixation de .

3. Manuel d'utilisation
3.1 Informations générales

« Le Swivel Point ne peut p us suivants, tels
que les acides et les températures levées. Si vous ne pouvez pas I'éviter, veuillez contacter le fabricant pour savoir

mment procéder & une utilisation correcte.
Effets de Ia température
Lestordons DIN/EN étant utiisés d: 1 Points, la charge 7 atre réduite
4100 °C aucune réduction (40 °F 3 212° F)
100-C3 200+ meins 15 (212°Fa392°F)
200°C 3 250°C moins 20 % (392°F & 482°F)
250°C 3 350°C moins 25% (482°F 3 662°F)
350°C (662°F)

Veullez noter Ia tempeature maximale des écrous (en option) -
- Un écrou de scrrage conformément  DIN EN 1SO 7042 (DIN 980) ne peut étre utiisé que jusqu'a 1150 °C (302 °F).
- Un écrou & collet conformément 3 DIN 6331 ne peut étre utilsé que jusqu'a 300 °C (572 °F
= Le YOKE Swivel Point est fourni avec un boulon testé 3 100 % contre les fissures.

3.2 Conseils d'assemblage
* Aores it Géermin e chares s chaue Se o, slectonner e Swiel Pt de dimensions pproprices
Table:

* Lastructure matéile 3 \aquel\e Ie Swivel Point sera fixé doit. presenter une résistance adéquate pour résister aux
YOKE recommande fes | les boulons
(M= diamatre du o TR Pt par exemple M 20)
1,5 % M dans Facier
1,5 %M dans a fonte
2% M dansles aliages d'aluminium
2,5 % M dans les aliages aluminium-magnésium
+ Une surface de boulonnage plane doit étre garantie. Les trous doivent elre percés avec une profondeur suffisante afin
de garantir la compatibilité avec la surface de support -
« Symétrie de la charge : o "
Uilsez la Te calcul d 4
herge masimaledusliscion [ |
oids de a charge (ks) -

b d pia de spportde d =

Zondie dininison d a crine bt rappor lavercle QL‘/\: aion 350

Figure 1

Le calcul du support de charge est le suivant

[ [ Symétrique | _Asymétriaue |
[_2pieds | 2 | 1 |
[ 3/apieds | 3 | 1 |

et
L2 bague d Suruel Pt ne dot ps oucher e bord ot s deplacer brement
+ Lors dulevage, les util
ensemble du systeme dcl::vzkc

. leg271 s incluse. L 4360° et doit étre aligné dans Ia direction
e emsion it it it 1\/mv Hgore )
Attentio st des 1

 or empécher tout dimantage P charges de cho, une rotation ou des vibrations, du fluide frein-filet
tel que le Loctite 2701 (en fonction de I'application, les instructions du fabricant doivent étre suivies) doit étre utlisé pour
fixer le bouton ou des disposiifs reliés par iaison de forme doivent étre utilsés.
3.4 Inspections périodiques
« Le Swivel Point doit étre inspecté périodiquement, en fonction de Futilisation, mais au moins une fois par an
[t par une py i
+ Lafréquence dinspection dépend des conditions d'utilisation, de Fusure et de la corrosion. Dans ce cas, Iutilisateur
peut avoir 3 inspecter davantage que Funique fois annuelle suggéréc.
4. Griteres dinspection
‘Avant chaque utiisation, observez et contrdlez les points suivants pendant une période normale :
* Le Swivel Point doit étre complet,
Preuve de fissures.
Le Swivel Point doit pouvoir tourner librement
Delurmzhon des pidces constitutive:
Confirm filetages des boulons et du trou taraudé
s charge mosimte utisation el e ampon du fabricant dofent et laement vsbles
Dommages mécaniques, . en particulier dans la
L'usure ne doit pas dépasser 10 % du diamtre des sections transversales.
+ Preuve de corrosion.
? Dommagessur s bulons s écrous etfoules filctages.
la le corps ne doit pas dépasser les valeur suivantes, définies
iferemment selon 3l de filetage des produits :
MB8-M10: max. 1,2 mm
MI12:M20 : max. 1,5 mm
M24-M30 : max. 3,0 mm
M36-M90 : max. 4,0 mm
« Une inspection périodique de1a taile de cet espace est recommandée comme consigne générale.
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AT, of2het 22 LE A Al 2T AS 2rof ROISHAAIR (S4)
-DIN EN ISO 7042(DIN 980)0f| £ 2T L{= = ZCH 150°C(302°F) Al ALS 2 4= QlgLch.
-DIN 63310 ul € 7} HK‘t Z|ch 300°C (572“F)7H KNS 4 g,
+ YOKE Swivel Pointo}= 100% 2 A4S S a7+ 2 =71 a3t slo] A= ELI,
32 7o e Y
o Ag8stual ol 2ol slE2 H" R Wlw HMIAIE swivel Pointe] Z{Hxtdst SWLL)OIM
B AHOIX 0] Swivel Point@ M=tat MAl2.
« Swivel Point7t 5} £l0{X|i= Tl = U\ ;uw FAE 2lzgel) So|
ZLg =2 otofof gLk et YOKEE of2ieh Zo| tii4 = o) A Klof it
o2 HFELIc
(M= YOKE Swivel Point % & ©] XIZ, of:: M 20)
“1.5x M(@H)
“15x M(%‘—’S)
L2 xMET Ol BR)
25 X M(F 0150116
Aol wst mulo| E?
"OUIIX\ g Zoiol

Egintel z@aol LaEl 2

230°
/"ﬁ‘

! |

i QQ)) at

33 A8 xIE a1
« Swivel Pointi= 7Hat Al 2lof 2| “'0}0} st AR EH B2 4 Qlofof Euct.
o 2lZERle) Al AFS b Ml MAgo] 242 Yol=, BAlel7t dote @ #Zg ulallot $uct
L 8o7IS AR A2 X Efsiol 5 “uq Sl 360° ST 4 glo 0 AEohl Hof SR H e ware
= meshof 2Lic) (22 1 &
F2: Swivel Pointis 2| SBO2 Si32 Wi = MEHOIM SI15H= 20| MBtefLICt
. é%“ SN e fiEo 2 ola) 7kl 28 WAl ] PollAli=, Loctite 2701(& L0 [ihet 20, K2 ARe]
o] %Qﬂiof ) Ze LA EY “'X\"JIE AEaiil 2EE DL mlﬂi%‘ BxI8 Argallof gk
"I £ BT AIR AR S8 = =S Slofof BhuIch
EVE:FE<]
« Swivel Pointi= &7150 2 ZAballof oft, F71= A& wicof mbet ch=ut 2|4 110l 2t of4l HAballop
Uk AAE AR MAlHo} gy
o BN F7IE A8 22, 0l ol Ao upet ChELC ol
AF Ao 2 45 Lt
2 ZNZIE
O AL} Fol| B7IMo 2 ohg AL S BHESt EA
Swivel Point| 218t 2t o{
A B2 §F
Swivel Point®] A7 22 2| 7H5 ofy
TR &l W 72
E LA 3 8Hal o Fo| £ Aofo] ol 77
B S RIEA 20| 21l b= Sl o)

ENQ w—e} H&tst 71 9134 of2hel

77 271

(EEEEZ]

P A8 AHE PlollM 2IFE o] & W o

= Fisok uict,

Il 24
ol 28 ool ko] x|
F i BB Xizi0l 10% 8 AT o Euich
&0l glEl ot
= LIS S5 A7 ol &4 o
Sk Al ¥ A1 Aol 41752 KBl LAY 3710l ek o= EAISIE C18 1S 215k eotol
Fuct.
MBM10: £IcH 1.2 mm
M12-M20: 2/CH 1.5 mm
M24-M30: 2l 3.0 mm
M36-M90: ZICH 4.0 mm
« QR oA lo R M, HIMOR 27 2718 TN 1S BFELI,

(&

Ik - YOKE R4 ALAA ¥ b 8-271 £ T CERIZ L BATL
EEATE R - RESRAEE SRRV AT ORI
D 37‘)&\61"‘ RAOMBEHEBYET -

MBHHBE BFH L
S 5E  BAGERS SURE

s82L AANIVRA 2 b iE360] E]&T*Z:;OKWUHWT<KQ'D
o B UHHE, 500) &
BT TLREL,
2. EHEMN

* 82N AANIVRA Y MED T 742 RRICER T B DEAT Y.
* 8N AANIVRA Y MEBRBADT v VT FA Y ELTHERTEE Y,

TBRLEEL, NTOREIS. FRBE

4=

1. Se till att du forstar alla helo innehdllet
Folsnte bruksanvistingen kan det leda tl aivariiga nemmslmdor och gor garantin ogiltig.
1. sikerhetsanvisningar

Felmonterad eller skadad lyftégla, liksom felaktig anviindning kan leda till personskador och skador pd
‘egendom niir last faller. Inspektera hela lyftiglan fére varje anvéndning.

« Nar den ar monterad maste lyftogla 8-271 vridas 360"
« se tysk standard, enligt regel 500 (DGUV BGR 100-500) eller andra landspecifika foreskifter. Alla inspektionen bor
genomforas av behiiga personer
2. Avsedd anvandning
« Lyftigla 8.271 far endast monteras pa enheten for lyftindama
* Lyftbgla 8-271 kan dven anvéindas som surrningspunkter for fastséittning av rep.

3. Bruksanvisning
3.1 Allmn informatior
+ yfdglan fir inte anvandas i foljande miljder med inverkan fran kemikalier som syra och hg temperatur. Om detta inte
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Table.1 YOKE 8-271 Swivel Point normal load applications

Tabla. 1 Aplicaciones de carga normal del punto de cancamo giratorio YOKE
Tableau. 1 Applications de charge normales YOKE 8-271 Swivel Point

Tabelle. 1 Normale Lastanwendungen des YOKE-Anschlagpunkts 8-271

Tabell. 1 YOKE 8-271 Lyftogla, anvéndning fér normala last

Tabnuua 1. 1 3Hauenusi paboueit Harpysku Ha pbiM-bonTel YOKE 8-271 Swivel Point
F1 YOKE 8-2712AN )Vl > bOEETFEAE

E. 1 YOKE 8-271 Swivel Point 4 5t& AtE ofl

.1 YOKE 8-271 Swivel Point IE &3

2 A
o re) et i o) d

Item No. Thread WLt
oy G S S S S

Table.2 Torque Table

Wetric thread | Torque
MBXL25 10Nm
MI0XL5 10Nm
MI2X175 ToNm

M16x2 30Nm

M20X25 70Nm

M24x3 150Nm
M30X35 350Nm
M36X4 410Nm
Ma2Xe5 550Nm
M4BXS 550Nm
M52X5 750Nm
M56X5.5 800Nm
M64X6 800N
M72X6 1200Nm
MB0X6 1500Nm
M90X6 2000Nm

takta tllverkaren for att ta reda pa hur man anvander den korrekt.
. \ﬂvvpr‘m\uwﬂeklﬂ
Nar DIN/EN-bultarnia anvainds p lyftoglorna, mdste belastningsgransen reduceras:
40 *C tll 100 °C ingen reducering (40 °Ftll 212 °F)
100 “Cill 200 °C minus15 % (212 °F ill 392 °F)
200 “Ctll 250 °C minus 20 % (392 °F till 482 °F)
250°C tll 350°C minus 25% (482°F till 62°F)
Temperaturer Sver 350 °C (662 °F) i Inte tllatna.
Observera muttrarnas maximala temperatur (valfrtt):
~Spannmutter enligt DIN EN 1O 7042 (DIN 980) far bara anvaindas upp tll +150 °C (302 °F).
~Flansmuter enligt DIN 6331 f3r bara anvandas upp tll 300 °C (572 °F)
« YOKE Lyftogla levereras med 100 % spricktestad bult

22 Monterngs
« Nar lasten ims for varje Iyftogla, itabel 1 for M-génga
Niterhonsruktonen, som yioglan s s P4, ska vara tilrackligt stark for att Klara krafter under Iyft utan att

deformeras. YOKE rekommenderar foljande minimum for bultiangder:
(M = diameter pa bulten pa YOKE Lyftbgla, t.ex. M 20)
S15xMistil
«1,5x Mi giutjam
«2xMi aluminiumlegeringar
*2,5XMi aluminium-magnesiumlegeringar
« Ett plant bultunderlag méste garanteras. Halen méstc borras med ett tillrickligt djup for att garantera kompatibiitet

med det stdjande underlaget
« Belastningssymmetri 230" sitngring
f 4‘ ; .

i
Anvind foljande formel for att berikna den symmetriska belastningen:
W, =arbetsbelsstningsgrins

G =lastuikt (cg)

n =antallastosrende be:

B =kedjans lutningsvinkel mot vertkalplanet

Berakningen av lastbarande stod:

[ T Symmetrisk_] Asymmetrisk_|
[ [ 2 | 1
[ 3aben | 3 [ 1 |

3.3 Bruksanvisning Fie. 1

o Lyftbglans ring ir inte rora vid kanten och ska kunna rora sig fitt.

« Néir manyfter ska man undvika miljder med vassa kanter som orsakar skador pa hela lyftsystemet,

« 8271 ska endast monteras med den medfdljande skruven. Kroppen i vridbar 360° och méste anpassas i tilliten
spanningsrikining r,.mwd..m[, (se Figur 1)
BS!

g g

« Forat forhindra ooveikti ot ibrati ingsvitska, sasom Loctite
2701 (beroende pa anvindningsomride maste du vara uppmérksam p3 tillverkarens instruktioner) kan anvéindas for att
fasta bulten eller anvinda formade enheter

Obs! Ringkroppen méste kunna rotera frit

3.4 Regelbundna inspektioner:
« Lyftoglan ska inspekteras regelbundet, bedom efter anvandning, men minst en glng om aret. Den ska anvindas av en
kvalificerad person.
« Hur ofta den inspekteras beror p anvéi 6 fon. D4 kan anvindaren behova
inspektera oftare &n foreslagna en ging per dr.

4. Inspektionskiterier

i '3 kontrollera faljande punkter under den vanliga perioden:
« Lyftbglan ska vara komplett.
« Tecken pa sprickor.
« Lyftoglan miste kunna snurra frtt
+ Deformation av komponenter
« Bekrifta & kompatibla och 4
~ Belstingsgrinsen och iverkarens sampel b ynas ol
« Mekanisk skada, t.ex.: hack, speciellt p3 omraden med stor belastning
« siitage bor inte verstiga 10 % av tvérsnittsdiametrarna
+ Tecken pa korrosion.
« Skador pd bultar, muttrar ochfeller gangor.
« Den maximala storleken p3 avstand far
efter produkternas gangstorlek
M8-M10: max. 1,2 mm
M12-M20: max. 1,5 mm

« Regelbunden kontroll av avstandets storlek rekommenderas som en allman riktlinje.
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